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VERDENT Ltd is the one and only
manufacturer of dental diamond
and carbide rotary instruments

in Poland. Since 2004 our Sales
Representatives are distributing our
products directly to big clinics and
small private dental practices. Our
products are distributed not only in
Poland-starting from 2010

we are selling our products almost
all over the world.

ABOUT US

SOBRE NOSOTROS /7 O HAC

La empresa VERDENT S.R.L. es el
Unico fabricante de fresas dentales

de diamante y de carburo tungsteno.
Desde el 2004, nuestra red de
representantes comerciales distribuye
nuestros productos directamente a los
clientes, tanto a las grandes clinicas
como a los pequenos gabinetes
privados. A partir del 2010, nuestros
productos no solo se venden en el
interior del pais, sino también de manera
eficaz en los mercados extranjeros.

®upma OO0 BEPAEHT /VERDENT/
SIBAISIETCS1 €AUHCTBEHHbLIM MOJSILCKUM
rnpounsBoguTesieM CTOMaToNOrMyeckmnx
B6OpOB C anMasHLIM MOKPLITUEM, @ TAKXKe
TBepO0CnIaBHbLIX 6opoB. HaunHas c 2004 .
CceThb TOProBbIX NpeAcTaBuUTesNen NocTaBnsieT
HalV NPOaYKTLI HEMOCPeACTBEHHO
KJIMeHTaM — KaK B 6onbLlune KINHUKK, TaKk 1
B MarieHbKne, YaCTHLIe CTOMaToslornyeckmne
KabuHeTbl. Hawm npoayKThl Npogaem He
TONbKO Ha TeppuTopumn Monbwn — 8 2010 T
Mbl HaYann yCreLHyH SKCNaHCKI Ha
3apyb6eXkHbIe PLIHKMN.

Company history:

Aprilthe Ist, 2004
VERDENT was established
as PONAR LODZ continuator.

2006-2009

- big development,

- extension of our offer for carbides
finishers, crown cutters and intra oral
mirrors

- new location

- hiring new employees

- increase in the number of sales
representatives employed

- cooperation with

Technical University of Lodz

2010

- beginning of direct selling our products
in foreign markets

(Czech Republic, SlovakRia, Hungary)

March 2011
— first time on IDS in Koln as Exhibitor

201

- continuation of effective foreign sales
in other countries (Great Britain, Romania,
Lithuania, Bulgaria)

August the 8th, 2012
- transformation into a VERDENT Limited

2013
- starting of manufacturing carbide burs

2015

- Export to more than 50 countries
2015-2016

- intensification of trade activities
through participation in many foreign
trade fairs (Dubai-UAE, San Paulo-Brazil,
Madrid-Spain, Rimini-Italy, Chicago-
USA, Mumbai-India, Shanghai-China,
Guangzhou-China

July 2015

- opening new galvanic line manu-
facturing diamond burs with golden cover

July 2016

- registration of Verdent products in USA
(FDA certificate)

September 2016

- opening new department-manufaturing
of titanium dental instruments
September 2016

- FDI Poznan-first run of titanium dental
instruments

December 2016

- export to more than 90 countries all
over the world

2017
- Continuation of expansion into foreign
markets

Historia de la empresa:

lero de abril de 2004

La empresa Verdent fue fundada en 2004,
siguiendo la tradicion de 20 anos de la
compania Ponar-Lodz, su antecesor directo.
2006-2009

- Desarrollo significativo de la empresa

- Expansion de la oferta a través de la
importacion de fresas: de carburo, de acabado,
para cortar coronas; asi como de espejos
bucales

- Nueva ubicacién de la empresa

- Contratacién de nuevos empleados

- Aumento de la fuerza laboral

- Cooperacion con la Universidad Politécnica
de Lodz

- Incremento del nUmero de representantes
deventa

2010

- Introduccién al mercado internacional:
Republica Checa, Eslovaquia, Hungria

Marzo 2011

- Presentacion exitosa de nuestros productos
en la feria IDS, en Colonia

201

- Venta de nuestros productos

en nuevos paises (Gran Bretana,

Rumania, Lituania, Bulgaria)

8de agostod 2012

- Cambio de razén social de la empresa

a Sociedad de Responsabilidad Limitada
2013

- Comienzo de la produccion propia

de fresas de carburo

2015

- exportacion a mas de 50 paises de todo el
mundo

2015-2016

- aumento de las acciones comerciales
gracias a la participacion en muchas ferias
dentales en todo el mundo (Dubai - EAU, Sad
Paulo - Brasil, Madrid — Espana, Rimini - Italia,
Chicago - EE. UU., Mumbai - Indie, Shanghai
- China, Guangxi — China)

Julio 2015

- nueva linea galvanica- comienzo de la
fabricacion de fresas con capa de oro

Julio 2016

- registro de los productos Verdent en EE. UU.
(el certificado FDA)

Septiembre 2016

- nuevo departamento de fabricacion-
instrumentos dentales de titanio

Septiembre 2016

- FDI en Poznan- estreno de nuevo linea
de productos (instrumentos dentales)
Diciembre 2016

— exportacion a mas de 90 paises de todo
el mundo

2017

— la continuacion del desarrollo en los
mercados extranjeros

MCTOpI/I)'I KOMMNaHUNu:

lanpens, 2004

®upma BepaeHT 6bina ocHoBaHa B 2004
rofy, CBOMM OMnbITOM OXBaTbiBaeT 6osee
OBaauaTUNeTHOR TPaanLumio pupmel NMoHap-
Jlogsw, /Ponar-Lodz/ - KoTopown siBisieTcst
HernocpencTBEHHLIM MPEeEMHUKOM.
2006-2009

— 3HauMTesNbHOEe pa3BuUTre GUPMbI

— paclWmMpeHVe acCOpTUMEHTa 3a CUET
MIMMNOPTHLIX TBEP40CMIaBoB, pUHNpOB, 6opoB
L7151 pa3pe3aHns KOPOHOK U BHY TPUPOTOBLIX
3epKan

— HOBOE MeCTOHaxoXKaeHune GpUpMbI

— npuem Ha paboTy HOBbLIX pabOTHNKOB

— NOBbIWEHNE KOIMYeCTBa TOProBbLIX
npencraBuTenen

— COTPY4HMNYECTBO C JIO43VHCKUM
MOINTEXHNYECKUM NHCTUTYTOM

nocne 2010

— HernocpencTBeHHas NpoAarka Ha
3apy6eXkHBLIX pbIHKax: Yexus,

CnoBakusi, BeHrpusi

Maprt 2011

— NpeseHTaLus HalWnX NMPOAYKTOB Ha
BbicTaske NAC /IDS/ B KensHe

2011

— Npoaarka HaWmMxX NPoAYKTOB B CriefyHoLLMX
cTpaHax (BenunkobpuTtanusi, PyMbiHKsS, JIUTBa,
Lonrapus)

8 aprycra 2012

— npeobpasoBaHue pupmil B ObLecTBo

C OrpaHMYeHHOV OTBETCTBEHHOCTLHO

2013

— Hayasio NpoV3BOACTBA TBEPLOCMIIABHLIX
6opoB

2015

—3KcnopT B 6onee yuem 50 cTpaH Mupa
2015-2016

— yCUneHHas ToproBasl 4esiTefIbHOCTL
6naronapsl yyacTMr BO MHOTMUX
MeXKOyHapoOHbLIX BhicTaBkax (Lyban-OA3,
CaH-lNayny-bpasunus, Magpua-Mcnanums,
PumMunumn-Utanus, Mymbaun-Muauvs, LlaHxan-
Kutan, NyaHuKkoy-Kutan)

utonk 2015

— OTKPLITME HOBOW rasibBaHNUYeCKON IMHUN
- Npon3BoACTBO HOPOB C 30510TLIM MOKPLITUEM
uton 2016

— peructpayumst npoayktos B CLUA
(cepTudpunkat FDA)

ceHT6pL 2016

— OTKPLITME HOBOIO OTAeNeHus!

Mo NPOV3BOACTBY TUTAHOBLIX
CTOMATOSIOrMYeCKNX MUHCTPYMEHTOR
ceHT6pL 2016

— FDITMo3HaHbL - npeMbepa HOBOW JINHENKN
MPOAYKTOB (TUTAHOBLIE NHCTPYMEHTI)
nekabpb 2016 - skcnopT B 6onee uem 90
CTpaH Mupa

2017

— LanbHenwwasi SKCnaHcus Ha 3apybeXkHble
PLIHKN



Material of the worRing part
806 = Diamond, galvanic
metal bond

Material de la parte activa

806 = polvo de diamante unido
con metal a través de un proceso
de galvanizado

MaTtepuan pabouein yactu
806 = nopoLwoK coeguHeHHLIN
C MeTanIoM ranibBaHN4Yeckm
npoL,eccom

S

Material of the worRing part
500 = Tungsten carbide

Material de la parte activa
500 = fresa de carburo
tungsteno

MaTtepuan pabouein yactu
500 = TBepaocriaBHbLIN 6op

ISO NUMBERING SYSTEM

DESIGNACION DE FRESAS SEGUN 1SO / O5O3HAYEHVIE EOPOB MO CUCTEME UCO/ISO

806. 314.277.524. 016
m =

T

/

ShanRk and overall length
314=FG
Standard Length =19 mm

Mango y longitud total
314 = FG turbina
Longitud estandar =19 mm

B HakoHeYHMKa

1 obuas onnHa

314 =FG

CraHgapTHast gnamHa =19 mm

Shape and grit size
277 = Olive
524 = Grit size standard

Formay grano
277 =forma de oliva
524 = grano estandar

dopma 1 NoKpLITUE
277 = B BUL4E ONIUBKU
524 = cTaHg4apTHOE NOKPLITUE

500. 204. 001. 003. 023
-

Shank and overall length
204 =RA
Standard Length =22 mm

Mango y longitud total
204 =RA
Longitud estandar = 22 mm

Buna HakoHeYHWKa

v obuas onnHa

204 =RA

CTaHOapTHast 4NuHa = 22 MM

5

Nominal size
Diameter in the widest
place (1710 mm)

016 = Size 1,6 mm

Medida

Diametro maximo de la parte
activa (1710 mm)

016 = medida 1.6 mm

Junametp

WnpuHa pabouen yactn
B CAMOM LUMPOKOM MecTe
(1710 mm)

016 = pasmep 1,6 Mm

\ A T

Shape and cut
001 =round
003 = cuts

Forma y tipo de hojas
001 = forma redondeada
003 = cortes

®dopma 1 BUa Hapesku
001 = wapoBuaHas
003 = Hape3ka

Nominal size
Diameter in the
widest place (1710 mm)
023 =Size 2,3 mm

Medida

Diametro maximo de la parte
activa (1710 mm)

023 = medida 2.3 mm

JunameTp

LWnpuHa pabouen yactn
B CAMOM LUMPOKOM MecTe
(1710 mm)

023 = pasmep 2,3 MM



HOW TO PLACE AN

VERDENT No.
Numero interno de Verdent
BHyTpeHHUI HoOMep pupmMbl BepaoeHT

Shape

ORDER

COMO HACER UN PEDIDO / KAK 3AKA3bIBATL

Drawing 11
Dibujo a escala 1l
PncyHok wkanown I:1

No. (ISO)

Descripcion de la forma (I1SO)

Bur's picture
Foto de la fresa
®doTorpadus bopa

Overall length
Longitud completa

697

Homep dopmii (MCO)

O6was anvHa 6opa (SO]L)
T~ |OAL 22mm T —— Diameter
Diametro
314.697.524 | ® 80IL FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 025 TNuametp
314.697.534 | ® 8OILGFG 010 | 012 014 | Ol6 018 | 025
314.697.544 | @ 80OILSG FG 012 014 | 016 | 018 | 025

Number of art.
Numero de articulo
Homep npoaykTa

= Order options:

Smooth handling of your order i

1. 1SO number:

Shank (e.g. 314)
Shape (e.g.697)

Grit (e.g. 534)

Size 1/10mm (e.g. O12)

How to place an order:

Example: 314.697.534.

-; Opciones de pedido:
Puede hacer un pedido en dos maneras: usando la numeracién
ISO o numeracion de Verdent.
Daigual cual manera elige, su pedido sera preparado en la
manera mas precisay rapida.

Como hacer un pedido:
1. Numero I1S0O:

mango (ejemplo: 314)

Forma (ejemplo: 697)
Granulacion (ejemplo: 534)
Tamano 1/10mm (ejemplo: 012)

Ejemplo del codigo completo: 314.697.534.012

2. Numero de Verdent

Numero de articulo (ej. 80ILG FG)
Tamano 1710 mm (ej. 012)

Ejemplo del cédigo completo: 801LG FG.012

You can order our products in two ways, using ISO number or using VERDENT number.

s guaranteed in either way.

2. Verdent numbers

Number of art. (e.g. 80ILG FG)
Size 1/10mm (e.g. 012)

012 Example: 80ILG FG.012

= BapraHTLl 0pOPMIIEHMS! 3aKa30B:

MpoAyKTbl MOXKHO 3aKa3biBaTb MOJIL3YsIC HOMepamu
NCO nnu BHYyTpeHHUMN HoOMepamMu pupMbI BepaeHT.
O6a BapunaHTa rapaHTUpPYHT NpaBusibHOE BhbINOSIHEHNE
3aKasa.

Kak 3aKa3sbIiBaTb:
1. Mo Homepy NCO npogykTa:

Bwua HakoHeuHMKa (Hanp. 314)

®dopma (Hanp. 697)

Bua anmMasHoro NokpbLITUs (Hanp. 534)
Pasmep B 1/10 mm (Hanp. 012)

MNpumep: 314.697.534.012

2.0 BHYTpeHHUM HOMepaMm
dbunpmbl BepaeHT:

BHyTpeHHUN HoOMep npoaykKTa (Hanp. 801LG FQG)
Pasmep B 1/10 mm (Hanp. 012)

Mpumep: 80OILG FG.0I12



Bur's picture
Foto de la fresa
®doTorpacus 6opa

a= Order options:

HOW TO PLACE AN ORDER

COMO HACER UN PEDIDO / KAK 3AKA3bLIBATL

ﬁ7

W/

Drawing 11
Dibujo a escala 1l

PUCYHOK WKanoii 1:1 American number (US-No.)

Numeracién americana

VERDENT No.
Numero interno de Verdent AMepuKaHckan
BHyTpeHHUI HoMep dupMbI BepoeHT Homepauws
cors AAA A AR IARETRR ) o
US-No. 1745 |1/253/45| 1S | 25 | 35 | 45 | 55 | 65 | 7S | 85 | 95 | 10S | 1S zlj;,]\,‘e;c,;
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 005 | 006 | 007 | 008 | 010 | OI12 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 | 027 | 029
RA OAL 22mm
N p— 005 007 010 | 012 | 014 | O16 | OI18 | 021 | 023 | 025 | 027 | 029
500204 001003.. CBIS.204
RAL OAL 26 mm
010 | 012 | 014 | Ol16 | OI18 | 021 | 023
500205 001003... CBIS.205
FG OAL 19 mm
—Tr— 006 008 | 010 | 012 | Ol4 | 016 | 018 | 021 | 023
500314 001003.. CBIS.314
FGXL OAL 25mm
— 006 008 | 010 | 012 | O14 | 016 | 018 | 021 | 023
500316 001003.. CBIS.316

How to place an order:

1. Verdent number:

Number of art. (e.g. CB15.204)

Size 1/10mm (e.g. 012)

Example: CB15.204.012

== Opciones de pedido:

Puede hacer un pedido en dos maneras: usando la
Numeracién americana o numeracion de Verdent.
Daigual cual manera elige, su pedido sera preparado en la
manera mas precisa y rapida.

Como hacer un order:
1. Numeracion de Verdent

Numero de articulo (CB15.204)
Tamano 1/10mm (012)

You can order our products in two ways, using Verdent number or using American nhumber.
Smooth handling of your order is guaranteed in either way.

2. US-No.

Number of art. (e.g. 35)
ShankR 1/10mm (e.g. 204)

Example: 35.204

== BapuaHTbl 0pOpPMIIEHUS! 3aKa30B!

Ejemplo del cédigo completo: CB15.204.012

2. Numeracion americana

Numero de articulo (3S)
Mango (204)

Ejemplo del cédigo completo: 35.204

|_|pO,IJ'yI<Tl:I MO>KHO 3aKa3bIiBaTb MOJIL3YsICh aMePVII(aHCI(OPI
HoMepauVen nin BHyTPeHHUMU HoOMepaMu GUPMbI
BepneHT. O6a BapraHTa rapaHTUpYHT NpaBuiibHoe
BbINOJIHEHWME 3aKa3a.

Kak 3aKa3bIiBaTb:

1. [To BHYyTpeHHUM HOMEepaM

drpmbl BepaeHT:

BHyTpeHHWI1 HOMep dupMbl BepaeHT (CB1S.204)
pasmMep 1/10mm (012)

Mpumep: CB15.204.012

2. AMepuKaHcKast Homepauusi.

Homep npoaykTta (Hanp. 35)
HakoHeuHuK (Hanp. 204)

Npumep: 35.204



UALITY CONTROL

ONTROL DE CALIDAD /7 KOHTPOJ1b KAYECTBA

“m

Swiss quality stainless steel shanks

High quality carbide rods

Strict quality control standards on each production
stage

Newest precise measuring

instruments

“=

Mangos de acero inoxidable de calidad suiza
Carburo tungsteno de alta calidad

Control en cada etapa de la produccion
Modernos instrumentos de control y de medida

“=

CTep>KHU LWBeNL,apCKOro KayecTBa U3 Hep>KaBeroLw,eln cTanm
TBepabl cNnaB BbICOKOro KayecTBa

KoHTposb Ha KaXK4,0M 3Tane Npou3BoaCTBa

CoBpeMeHHbLIe KOHTPOJIbHO-U3MepUTesbHbIe MpUBopPLI




PRODUCTION ™,
=

PRODUCCION / NMPOM3BOACTBO

-
“= “=

Production based Produccién bajo los [Npon3BoacTBO Ha OCHOBE

on european standards estandares europeos €BpOnencKknux cTaH4apToB
Modern machines Moderno parque de maquinas CoBpeMeHHbLIN MaLMHHbLIN NapK
Compliance with standards Conformidad con normas CooTBeTcTBME CTaHgapTam
High qualified workers Trabajadores calificados BuicokoKBanMdULMpOBaHHbLIN

rnepcoHarl



]Of

SHANK TYPES

TIPOS DE MANGOS / BN A bl HAKOHEYHNKOB

16 mm
short
corto ¢ —
313 FGS KOPOTKUM ?1,6 mm
19 mm
standard
estandar -
314 FG CTaHOapTHBLIN 21,6 mm
22 mm
long ) ’
|argo [ E—
315 FGL OJTUHHBLIN @16 mm
25mm
"
extra long ‘G—E
extra largo
316 FGXL CBEepPXAVHHLIN @1,6 mm
extra extra long - S2imm -
super extra largo
cynep —
317 FGXXL cBepxyanmHeHHLIn @ 1,6 mm
22 mm
"
standard I B
estandar
204 RA CTaHOapTHbLIN @ 2,35 mm
26 mm
"
(el [ E——
largo
205 RAL OJTNHHbLIN @ 2,35 mm
34 mm
~ 7
extra long T
extra largo
206 RAXL cepxanvHHbIN ©2,35mm
4 44,5 mm _
standard ‘G
estandar
104 HP CTaHOapTHbLIN @ 2,35 mm
52mm
-~ "
extra ,ong q \
extra largo
105 HPXL CBer,EI,J?I/IHHIaII?I @ 2,35 mm
65 mm
extra extra long -~
super extra largo a ——
cynep
106 HPXXL ceepxyanvHennsin @ 2,35 mm
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i DENTAL BURS MANUFACTURER

DIAMOND BURS




0]0)

DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE /7 AJIMA3SHDbIE GOPbI

(801)

OAL 19mm [ —

314.001.504 | © 8OIEF FG 012 | o4 | o6 | o8

314.001.514 | ® 8OIFFG 007 | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035

314.001.524 | ® 801 FG 007 | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035

314.001.534 | ® 80IG FG o0 | o2 [ o4 | o6 | o18 | 021 | 023 | 025

314.001.544 | @ 801SG FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025

OAL165mm C———T—

313.001.524 | ® 801 FG SHORT \ \ \ ol4 018 \ \ \ \

OAL25mm C—— —  T/7——

316.001.514 | ® 8OIF FG XL oo | o2 | os | o6 | o8

316.001.524 | ® 801 FG XL oo | o2 | o4 | o6 | o8 025

316.001.534 | ® 801G FG XL o0 | o2 [ o | o6 | o8

316.001.544 | ® 80ISG FG XL 012 | o4 | o6 | o8

oAL22mm [ [ —

204.001524 | ® 801 RA o0 | o2 [ o4 [ o6 | 018 ] 021 | 023 | 025 | 035

204.001.534 | ® 801G RA 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035

OAL26mm T [ —

205.001524 | ® 801 RAL o0 | o2 [ o | o6 | oi8 | 021 | 023 | 025

205.001534 | ® 801G RAL o4 | o6 | 018 | 021 | 023 | 025
697 (802)
(801L)

L mm ‘ 35 ‘ 35 ‘ 35

OAL 22mm @ T—— OAL 19mm T ——

314.697.524 | ® BOILFG 00 | 012 | o1a | o6 | o8 | 025 314.002524 | ® 802 FG o4 | o6 | 018
314697534 |® BOILGFG | OlO | OI2 | Ol4 | Ol6 | 018 | 025 314.002534 | ® 802G FG oz | o6 | o8
314.697.544 | @ BOILSG FG 012 | o4 | 016 | 018 | 025 314.002.544 | ® 8025G FG oz | o6 | o8

Safe End

(388) A A A A (802L) A A

L GO [ 80 | 80 | 80 | 80 L mm [100 [ 100 [100] 100
OAL 22mm C——T—/—— OAL22mm C————"T——

314.388.524 | ® 388 FG o0 | o2 | 014 | o6 314494524 | ® BO2LFG 012 | 014 | o16 | 018
14388531 |@ 388GFC | 010 | oz | o | o6 314494534 | ® 8O2LG FG o2 | ois | o6 | o8
314388544 | @ 388SGFG | 010 | 012 | Ol4 | 016 314.494.544 | @ BO2LSGFG 012 | 014 | Ol6 | OI8




ﬁlB

T

DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE /7 AJIMA3SHbIE GOPbI

012

AR

(805)
Lmm \ 1,0 \ 15 \ 15 \ 1,5 \ 23 \ 2,3 019
(806)
OALI9mm C—  T——
314.012.514 | ® 8O5F FG o0 | o2 | o4 | 016 Lmm | 30 [30
314.012.524 | ® 805 FG o0 | 012 | o4 | 016 | 018 | 021 OAL19mm T — T ——
314.012.534 | ® 805G FG o4 | o6 | 018 314019514 | ® BO6F FG o2
314.012.544 | ® 8055G FG ol4 | ol6 | o1 | o2 314.019.524 | ® 806 FG 012 | 014
OAL165mm T T—— 314.019.534 | ® 806G FG 012 | o14
313.012.524 | ® 805 FG SHORT | 010 | | 014 | 314.019.544 | @ 806SG FG o4
032
(870) A g l 033
L mm BEEEE (899)
OAL 19 mm C———Tm—— L mm 6,5
314.032.524 ® 870FG 014 | 018 OAL 22mm (S E—
314.032.534 ® 870G FG o4 | o8 314033524 | ® 899 FG 021
314.032.544 ® 870SGFG o4 | o8 314033534 | ® 899G FG 021
038 03
(81) ﬁ (8HL)9
L mm \ 4,0 L mm 7,0
OAL19mm C— T—— OAL 22mm T T——
314.038514 | @ 8IIFFG 033 314.039514 | @ BIILFFG 037
314038524 | ® 811 FG 033 314.039524 | @ 8IILFG 037
314.038.534 | ® 81IGFG 033 314.039534 | @ 8IILGFG 037
314.038.544 | @ 811SG FG 033 314.039.544 | @ BIILSG FG 037




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE / AJIMA3HbIE GOPDI

108

(835)
Lmm (30 30 [35[35][35]35
OAL1I9mm C— T/——
314.108.504 | © 835EF FG o2 | oa | o6
314108514 | ® 835FFG 006 | 008 | 010 | 012 | O14
314.108524 | ® 835FG 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | Ol6
314108534 |® 835GFG | 006 | 008 | 010 | 012 | Ol4 | 016
040 314.108.544 | ® 8355G FG o0 | o1z | o4 | o6
(8]5) OAL 16,5mm T T—
L mm ‘ 0,5 ‘ 05 313.108.524 | ® 835FG 012
SHORT
C—T—
OAL19 mm 313108534 | ® 835G FG o2
314.040.524 ‘o 815 FG \ o018 \ SHORT
oAL22mm F___ [ —— oAL22mm M T ——
204040524 [ 8ISRA \ | 035 204108524 [@ 835RA | \ \ [ o2 | \

110 I

]Og (837)

(835L) L (i [60]60[60]60
L mm ‘ 4,0 ‘ 4,0 ‘ 4,0 ‘ 4,0 ‘ 4,0 ‘ 4,0 OAL19mm T ——

OAL 1I9mm T T—— 314.110.504 837EFFG | 010 | 012 | Ol4
314.109.514 | ® 835LF FG 010 | 012 | O14 | O16 | 018 314.110.514 | ® 837F FG 010 | 012 | 014 | 016

314.109.524 | ® 835L FG 008 | OIO | 012 | O14 | O16 | 018 314.110.524 | ® 837 FG 010 | 012 | 014 | 016

314.109.534 | ® 835LG FG 008 | 010 | 012 014 | 016 | OI8 314.110.534 | ® 837G FG 010 | 012 | 014 | Q16

314.109.544 | @ 835LSG FG 010 | 012 014 | 016 | 018 314.110.544 | @ 8375SG FG 012 | 014 | O16

111

(837L)

L mm [ 80 [ 80 8080

OAL 22mm T ——

314.111.504 837LEF FG oo | o2 | o4 112

314111514 | @ 837LFFG o0 | o2 | o4 | o6 (837XL)

314111524 | @ 837LFG olo | 012 | o4 | o6 L mm | 100 | 100
314111534 | ® 837LGFG o | o | o6 OAL 24mm T T——

314.111.544 | @ 837LSGFG 012 014 016 314.111.514 ® 837XLFFG 012 0l4
OAL 22mm [ —— 314111524 | @ 837XLFG o2 | o4
204.111.524 ‘. 837L RA ‘ ‘ ‘ o4 ‘ 314111534 | ® 837XLGFG 012 | 014




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE /7 AJIMA3SHbIE GOPbI

130

80 | 80 [ 80

"3 (885)
(891) Lo (80 |
L mm 12,0 OAL22mm T T ——
OAL 26mm T T —— 314130504 | » 885EF FG o0 | 012 | 014
314113514 | @89IFFG 0l4 314130514 | e 885FFG olo | 012 | o4 | 016
314.113.524 | @891FG 0l4 314130524 | o 885FG olo | 012 | o4 | 016
314.113.534 | #89IGFG ol4 314130534 | e 885G FG oz | o4 | o6
314.113.544 | @89ISGFG ol4 314130.544 | @ 8855G FG o | o4 | o6
(886) ! ! ! 140
Lmm [ 100 [ 100 ] 100 (838L)
OAL 24mm T T —— L mmn ‘ 6,0 ‘ 6.0 ‘ 6,0
314.131.504 o2 | o4 | o6
8B6EF FG OAL 19mm T ——
314131514 | #BB6F FG 012 | o4 | ol6 314140504 | & 838LEFFG o0 | o2 | o4
314131524 | #BBOFG o12 | ol | o6 314140514 | @ 83BLFFG o0 | o012 | o4
314131534 | 886G FG o2 | o4 | o6 4120522 | 838LFC oo oz o
314131544 | @886SCFG 014 | 016 314.140.534 | ® 838LGFG ol0 | 012 | O14
L mm | 80 [ 80 | 80 | 80 L mm [ 100 [ 100 [ 100
oAL 22mm &—T—— OAL 24mm T [T——
314141.514 | @ 88IFFG 010 | 012 | 014 | 016 314142514 | 882F FG 012 | 014 | 016
314141524 | @ 881FG 010 | 012 | 014 | 016 314142524 | #882FG o2 | o4 | 016
314.141.534 | © BBIGFG 010 | 012 | 014 | Ol6 314142534 | #882G FG 012 | o4 | Ol6
314.141.544 | @ 88ISG FG 012 014 016 314.142.544 08825SG FG 012 Ol4 016




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE / AJIMA3HbIE GOPDI

158

(837KR)

Lmm | 80 [ 80 ] 80 160

OAL22mm T/ (890)

314.158.504 837KREF FG 014

314.158.514 | #837KRF FG 012 | 014 | 016 L mm \ 4.0 \ 4.0
314.158.524 | #837KRFG 012 | 014 | 016 OAL 22mm T T——

314.158.534 ©837KRG FG o1 014 | 016 314.160.514 ® 890F FG 008 | 010
314158.544 | ®837KRSG FG o2 | oa | o6 314160524 | ® 89OFG 008 | 010

165

(858)
L mm \ 8,0 \ 8,0 \ 8,0 \ 8,0

] 64 OAL 24mm (T T ——

(898) 314.165.504 858EFFG | OI0 | 012 | Ol4 | 016
L mm ‘ 6,0 ‘ 6,0 ‘ 6,0 ‘ 6,0 314.165.514 ® 858F FG 010 012 014 016
OAL 2mm —T—— 314165524 | ® 858 FG oo | o2 | o4 | ole
314.164.504 898EF FG ol0 | 012 | 014 | Ol6 314165.534 | ® 858G FG 010 | 012 | 014 | Ol6
314164514 | ® 898FFG ol0 | 012 | 014 | Ol6 314.165.544 | @ 858SGFG 014 | o1
314164524 | ® 898FG o0 | 012 | o4 | ol6 OAL 24mm [ [ —

314.164.534 | ® 898G FG o2 | o4 | o6 314165514 | @ 858F RA 014
314.164.544 ® 898SG FG 014 016 314.165.524 | ® 858 RA 014

(859)
L mm [ 100 [ 100 [ 100 [ 100 | 100 167
OAL 24mm C——_—T — (859L)
314.166.504 859EF FG o0 | 012 | o4 | o6 | o8 L mm \ 1,5 \ .5 \ 1,5 \ 1,5 \ 1.5
314.166.514 | ® 859FFG ol0 | o2 | 014 | o6 | o8

OAL 26 mm T T
314166.524 | @ B59FG 016 | 012 | o4 | Oi6 | OB 314.167.504 | © 859LEFFG | 010 | 012 | 014 | Ol6 | 018
314166534 | @ 859G FG 010 | 012 | 04 | 016 | OB 314167514 | @ 859LFFG | 010 | 012 | O14 | 016 | 018
314166544 | @ 8595GFG Ol | 06 | 08 314167524 | ® 859LFG | 010 | 012 | Ol4 | 0l6 | 018
OAL 24mm M T — 314167534 |® 859LGFG | 010 | O12 | Ol4 | 016 | 018
314.166.524 ‘o 859 RA \ 010 \ \ 0l4 \ \ 314.167.544 | @ 859LSG FG ol4 | Ol6 | 018




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE /7 AJIMA3SHbIE GOPbI

171

168 (846)

(845) L mm \ 6,0 \ 6,0 \ 6,0 \ 6,0
L mm \ 30 \ 3,0 \ 3,0 \ 4,0 \ 4,0 \ 4,0 \ 4,0 OAL 22mm @ T——

OAL 19mm T T——= 314171514 | @ 846F FG o2 [ o4 | o6 | o8
314.168.524 | ® 845 FG 007 |oo8| 009|010 | 012 | 014 | 016 314171524 | ® 846 FG o2 | o4 | o6 | o8
314.168.534 | ® 845G FG o012 | o4 314171534 | ® 846G FG o2 | o4 | o6 | o8
314.168.544 | @ 8455G FG o4 314171544 | @ 8465G FG o4 | o6 | o8

172

2o L

(847) L mm [ 100 [100] 100 [100 [ 100 [100
L mm |80 |80 |80 [80]80 OAL 24mm T ——

OAL 22mm T T —— 314.173.504 | © 848EFFG | 012 | Ol4 | Ole | 018

314.172.514 | @ 847F FG o2 [ o4 | o6 | 018 | 023 314.173.514 |® 848FFG | 012 | Ol4 | Ol6 | 018 | 021 | 023
314.172.524 | ® 847 FG 012 | 014 | o6 | 018 | 023 314.173.524 | ® 848 FG 012 | o014 | o6 | 018 | 021 | 023
314.172.534 | ® 847G FG 012 | 014 | ol6 | 018 | 023 314.173.534 | ® 848GFG | OI2 | Ol4 | Ol6 | 018 | 021 | 023
314.172.544 | ® 847SGFG | OI2 | O14 | Ol6 | 018 | 023 314.173.544 | ® 848SGFG | 012 | Ol4 | Ole | 018

197

L mm \ 1.5 \ 5 \ 1.5 \ 5 \ 1.5 (849)

OAL26mm T T— L mm [60]60]60[60][60]60]60
314.174.504 848LEF FG ol4 | 016 | 018 OAL 22mm —— T——

314174514 | ® 848LFFG o4 | ol6 | o8 314197514 |® 849FFG | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 [ 023 | 025
314.174.524 | ® 848LFG o4 | 016 | o18 | 021 | 023 314.197.524 | ® 849FG o0 |02 | o4 | o6 | o8 |023|025
314.174.534 | ® 848LG FG o4 | o6 | o8 | oz 314197.534 |® 849GFG | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 | 025
314174544 | @ 848LSGFG | Ol4 | Ol6 | O18 | 021 | 023 314.197.544 | @ 8495G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 023 ] 025




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE / AJIMA3HbIE GOPDI

o S

o8 1]

L mm \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 \10,0

L mm 80 [80[80]80[80[80]80]80 OAL 24mm T ——

OAL 22mm C—T—— 314.199.504 852EFFG | 010 | 012 014 | 016 | 018

314.198.514 | ® 850F FG 010 | 012 | O14 | 016 | OI8 | 021 | 023 | 025 314.199.514 | @ 852F FG 010 | 012 014 o016 018
314.198.524 | ® 850 FG 010 | 012 | O14 | 016 | OI8 | 021 | 023 | 025 314.199.524 | ® 852 FG 010 | 012 Ol4 o016 018
314.198.534 | ® 850GFG | 010 | 012 | O14 | O16 | OI8 | 021 | 023 | 025 314.199.534 | ® 852G FG 012 014 Qo16 018
314.198.544 | @ 850SG FG 012 | 014 | O16 | 018 | 021 | 023 | 025 314.199.544 | @ 852SGFG 012 014 o016 018

Safe End Safe End

220

(857)

2] 9 L mm 10,0
(219) OAL 24mm C——T——

L mm | 80 314220514 | @ 857FFG ol4
OAL 22mm T——T—— 314.220.524 | @ 857FG ol4
314219534 | @ 219GFG | o4 314.220.534 | ® 857G FG 014
&%

L mm [ 35 [ 35 [40] 40

OALI9mm C— T——

314225514 | ® BO7FFG o2 | o1a | o6 | 018

314225524 | ® 807 FG 012 | o4 | 016 | 018 232

314225534 | ® 807G FG 012 | o4 | 016 | 018 (809)

314225544 | @ 807SG FG o4 | ole | oi8 L mm ‘ 2.0 ‘ 2.0
oAL22mm [T [ —— OAL 19mm —T1T—

204.225.524 ‘. 807 RA ‘ ‘ ‘ ‘ ol8 314.232.524 ‘. 809 FG ‘ 008 ‘ 009




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE /7 AJIMA3SHbIE GOPbI

243

(860)
L mm 30 [30[50]50]50
238 ?1?.'2-4;.?5me 860EF FG o0 ] o2 | 018 | 023 | 025
(BOBR) 314243514 | @ B60FFG ol0 | 012 | 018 | 023 | 025
L mm [ 50 [ 50[50]50 314243524 | ® 860FG oo | o2 | o8 | 023 | 025
OAL 19mm C———T—— 314243534 | ® 860G FG o0 | 012 | 018 | 023 | 025
314.238.514 | ® 80BRFFG | 010 | 012 | 014 | Ol6 314243544 | @ 860SGFG 012 | 018 | 023 | 025
314.238.524 | ® 808RFG 010 | 012 | 014 | 016 OAL 16,5 mm —T—
314.238.534 | ® 808RG FG o4 | 016 3134354 |® 860 FGSHORT | [ o2 | ‘ ‘

249

w1

(862)

L mm [ 80 [ 80 [80]80 L mm [ 100 [ 100|100 [ 100
OAL22mm C— T/—— OAL 24 mm [ E—

314.249.504 862EF FG 010 012 014 016 314.250.504 863EF FG 012 014 016 018
314.249.514 | @ 862F FG 010 012 014 016 314.250.514 ® 863FFG 012 014 016 018
314.249.524 | ® 862FG 010 | 012 | 014 | 016 314250524 | ® 863FG 012 | O14 | 016 | 018
314.249.534 | ® 862G FG 012 014 016 314.250.534 ® 863G FG 012 014 016 018
314.249.544 | @ 862SGFG 012 014 016 314.250.544 ® 863SGFG 012 014 016 018

251 !
(863L)

(831)

L o ‘ s ‘ 5 ‘ .5 L mm \ 4,0 \ 4,0 \ 4,0 \ 4,0 \ 5,0
OAL 26 mm ————1T— OAL19mm T T——

314.251.504 863LEFFG | Ol4 | 016 | 018 314254504 | © 83IEFFG | Ol4 | 016 | 018 | 021 | 023
314251514 | @ 863LFFG o4 | o6 | o8 314254514 |@ 83IFFG | Ol4 | 016 | 018 | 021 | 023
314251524 | ® 863LFG o4 | o6 | o8 314254524 | ® 831FG o4 | 016 | 018 | 021 | 023
314251534 | ® 863LGFG o4 | 016 | o 314.254.534 |® 83IGFG | Ol4 | Ol6 | 018 | 021 | 023
314251544 | @ 863LSGFG | Ol4 | 016 | 018 314254544 | @ 83ISGFG | Ol4 | 016 | 018 | 021 | 023




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE / AJIMA3HbIE GOPDI

257

(830)

L mm | 45 [ 45 [ 45 [ 45 [50] 50
oAL19mm T T——

314257504 | © B30EFFG | 012 | 014 | O16 | 018 | 021 | 023
314257514 |® 830FFG | O12 | Ol4 | Ol6 | 018 | 021 | 023
314.257524 | ® 830 FG o2 | o4 | o6 | o018 | 021 | 023
314257534 |® 830GFG | 012 | Ol4 | Ol6 | 018 | 021 | 023
314.257544 | @ 830SGFG | 012 | Ol4 | Ol6 | 018 | 021 | 023

277

(833)
L mm \ 2,8 \ 2,8 \ 34 \ 34 \ 41 \ 42 \ 4,6
OAL 19mm C———T——
314.277.504 | © 833EFFG 012 | o4 | 016 | o18 | 021 | 023 | 025 288
314.277514 | ® 833FFG o2 | 014 | ol6 | o18 | 021 | 023 | 025 (867)
314277524 | ® 833 FG 012 | o4 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 o [ 60 | 60
31427753 | @ 012 | o4 | o6 | o18 | 021 | 023 | 025

833GFG OAL 22mm T T——
314.277.544 | ® 8335G FG 012 | o4 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 YETRIYRN Papp—— oo Ton
oAL22mm M [ —— 314288524 | ® 867FG o0 | o2
204277514 | ® 833FRA oi8 023 314288534 | ® 867G FG 010 | o
204277524 | ® 833RA oi8 023 314288544 | ® 8675G FG o0 | o

289 Ay ! !

(868) L mm \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0
L mm | 80 | 80 OAL 24mm T T ——

OAL 22 mm C———Tm—— 314.290.504 869EF FG 0I0 | 012 | 014 | 016
314280514 | @ 868FFG 010 | o2 314290514 | @ B69FFG olo | 012 | 014 | o6
314280524 | ® 868FG 010 | o2 314290524 | ® 869 FG olo | o012 | o4 | o6
314.280.534 | ® 868GFG 010 | o2 314.290.534 | ® 869G FG o012 | 014 | 016
314.280.544 | @ 8685GFG 010 | 012 314.290.544 | @ 8695SG FG 014 | 016




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE /7 AJIMA3SHbIE GOPbI

22 1111

201 ! ! !
(869L)

L mm 80 [ 80 |80 [80]80]80
L mm (s [ us [ s OAL 22mm @ T——
OAL 26 mm —C—— T /—— 314.298.514 | @ 878F FG 012 O14 016 018 021
314.291.514 | @ 869LFFG 012 014 016 314.298.524 | ® 878 FG 012 014 016 018 021 023

314.291.524 | @ 869L FG 012 014 | 016
314.291.534 | ® 869LGFG 012 Ol4 Qo16

314.298.534 | ® 878G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023
314.298.544 | @ 8785G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023

w1

464

L mm \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 \ 10,0 (827)

OAL 24 mm T ——

314.299.514 | @ 879F FG o2 | o4 | o6 | o8 L mm 4.0
314.299.524 | ® 879 FG 012 | 014 | 016 | OI8 | 021 | 023 OAL19mm T T——
314.299.534 | ® 879G FG 012 | 014 | Ol6 | 018 | 021 | 023 314.464.504 827EFFG 018
314.299.544 | @ 879SGFG | 012 | Ol4 | 016 | 018 | 021 314.464.514 | @ B27FFG 018

507

465 o
(820) L mm ‘ 5,8 ‘ 58
OAL 22mm T T ——
camnm | 50 [ 59 314507514 | ® 893FFG 018 | 023
C—T1T——

OAL 19 mm 314.507.524 ® 893 FG oi8 | 023
314.465.514 ® 820FFG o016 o018 314.507.534 ® 893G FG 018 023
314.465.524 | ® B20FG o6 | o018 314.507.544 ® 8935GFG 018 | 023




508

DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE / AJIMA3HbIE GOPDI

539

(888L)
L mm 3,0
OAL 22mm C—  T/——
314.539.514 | @ 888L FFG Q010
314.539.524 | @ 888L FG 010
314.539.534 | ® 888LG FG Q010
(890L)
L mm 4,0
OAL22mm C—T——
314.699.514 ® 890LFFG 008
314.699.524 ® 890L FG 008

868A

(508)
L mm \ 8,0 \ 8,0
OAL 24mm O T—— .
314508514 | @ S508FFG | 018 | 021 o .
YI A MY
314.508.524 |® 508 FG 018 | 021 v ,' | | -
314508534 | ® 508GFG | 018 | 021 VY
314508544 | ® 5085GFG | 018 | 021
(889L)
L mm \ 4,0 \ 4,0
OAL 22 mm C—— T——
314540514 | ® 889LFFG 009 | 010
314540524 | ® 889LFG 009 | 010
314540534 | ® 889LG FG 009 | 010
(834) ﬁ
. 03 | 04 | 05
marRing depth T mm mm mm
L mm 70 7.0 70
OAL 22 mm C—— TT——
314.834.524 | ® 834FG \ 016 \ oi8 | 021

(868A)

. 0,3
marRing depth T mm
L mm 70
OAL 22mm C— T——
314.868A.524 | ® B68BAFG 018




697

|

L mm

| o7
OAL 19 mm [ E—
314.697.514 ® 80IFFG 007
314.697.524 ® 801FG 007
L mm 3,0
OAL 19 mm CC— T—/——
314.698.514 ® 838FFG 007
314.698.524 ® 838FG 007
L mm 2]
OAL 19 mm — T/
314.194.514 ® 889F FG 007
314.194.524 ® 889 FG 007
L mm 21
OAL 19 mm — T/—
314.271.514 ® 895FFG 007
314.271.524 ® 895FG 007

MICRO DIAMONDS

DIAMANTE PARA MICROPREPARACION / [1J151 MUIKPOMPEMAPVPOBAHS]

277

L mm 11
OAL 19 mm [ E—
314.277.514 ® 833FFG 009
314.277.524 ® 833FG 009
L mm 3,6
OAL 19 mm [ E—
314.138.514 ® 880FFG 007
314.138.524 ® 880FG 007
L mm 3,6
OAL 19 mm — T/
314.540.514 ® 890F FG 007
314.540.524 ® 890 FG 007
L mm 3,6
OAL 19 mm C— T—/——
314.295.514 ® 896F FG 007
314.295.524 ® 896 FG 007

ﬁZB




AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

CARBIDE BURS




CARBIDE BURS ™.
=

FRESAS DE CARBURO / TBEPOOCIUJTABHbLIE LOPbI

CBI

US-No. va | 2 | 2 3 4 5 6 7 8
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 MM 005 | 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023
RA OAL 22mm

T — 005 010 | 012 | 014 | Ol6 | O18 | 021 | 023
500204 001001.. CBI.204

RAL OAL 26 mm

O T — 010 | 012 | Ol4 | Ol6 | O18 | 021 | 023
500205001001 .. CBI.205

FG OAL 19 mm

— 1 006 010 | 012 | Ol4 | Ol6 | O18 | 021 | 023
500314001 001.. CBI.314

FGXL OAL 25mm

———r—— 006 010 | 012 | O14 | Ol6 | O18 | 021 | 023
500316 001001... CBI.316

cars 11 e

US-No. 1745 [ 1725 |3/45| 15 | 25 | 35 | 45 | 55 | 65 | 75 | 85 105 | 11s
Size/Medida/Pasmep @1/10mMm | 005 | 006 | 007 | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 | 027 | 029
RA OAL 22 mm

R 005 007 010 | 012 | 014 | Ol6 | 018 | 021 | 023 | 025 | 027 | 029
500204 001003 .. CBIS.204

RAL OAL 26 mm

T T — 010 | 012 | 014 | Ol6 | 018 | 021 | 023
500205001003 .. CBIS.205

FG OAL 19 mm

—— 006 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023

500314 001003.. CBIS.314

FG XL OAL 25 mm

— 006 008 | 010 | 012 | 014 | Ol6 | O18 | 021 | 023

500316 001003.. CBIS.316




en  CARBIDE BURS
-

FRESAS DE CARBURO / TBEPOOCIJTABHbLIE LOPbI

o
| CBISX

US-No. 25X | 35X | 45X | 55X | 65X | 7SX | 85X | 95X | 10SX | 115X
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm Ol0 | 012 | O14 | 016 | O18 | 021 | 023 | 025 | 027 | 029
RA OAL 22 mm
1 — Ol0O | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 | 027 | 029
500204 001002 .. CBISX.204

CBISN

US-No. 2SN | 3SN | 45N | 55N | 65N | 7SN | 85N
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023
RA OAL 22 mm

S R 010 012 014 016 018 021 023
500204 697 003 ... CBISN.204

RAL OAL 26 mm

O — 010 012 014 016 018 021 023
500 205 697 003 ... CBISN.205

CBISNX

US-No. 2SNX | 3SNX | 4SNX | 5SNX | 6SNX | 7SNX | 85NX
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 MM olo | o2 | o4 | o6 | 018 | 021 | 023
RA OAL 22 mm
T T — ol0 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023
500 204 697 002 ... CBISNX.204
RAL OAL 26 mm
1= 0ol0 | 012 | 014 | Ol6 | O18 | 021 | 023
500 205 697 002 ... CBISNX.205
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CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO / TBEPOOCIUJTABHbLIE LOPbI

I CB2

US-No. 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39
Size/Medida/Pasmep @1/10 MM | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 CB7
L mm o8 10|12 14|16 ] 18
RA OAL 22 mm
US-No. 329 (330 | 331 | 332
= 008 | 010 | 012 | O14 | 016 | 018 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 MM | 006 | 008 | 010 | 012
500204 010 006.. CB2.204 L mm 17 | 1,8 | 20| 22
FG OAL 19 mm FG OAL 19 mm
[ ——— 008 | 010 | 012 | 014 | Ol6 | 018 —T—— 006 | 008 | 010 | 012
500314010 006.. CB2.314 500314237001.. CB7.314
‘ US-No. 55 | 57 | 58 | 59
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 008 | 010 | 012 014
C B7L L mm 34 | 34 | 42 | 42
FG OAL 19 mm
T —
US-No. 330L | 33IL | 332L | 333L 500 314107 006 CB21.314 008 | 010 | 012 | O14
Size/Medida/Pa3smep @1/10 MM | 008 | 010 | 012 | Ol4 FOXL OAL-25
mm
L mm 36 | 41 | 41 | 44 008 | 010 | on
FG OAL 19 mm 500316107006 ... CB21.316
1T —— 008 | 010 | 012 | 014 RA OAL 22mm
12 e B
500314234 006.. CB7L.314 010 | 012 | 014
500204107 006.. CB21.204
US-No. 57L | 58L
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm o10 012
L mm 6,0 6,0 C Bz] R
FG OAL 19 mm US-No. 1155 | 1157 | 1158
—— 010 | o2 Size/Medida/Pasmep @1/10 mm | 008 | 010 | 012
| 500314110006 CB2IL.314 L i 36 | 41 | 41
FG XL OAL 25 mm FG OAL 19 mm
(. — ol0 | OI2 1T —— 008 | 010 | 012
500316110 006 CB2IL.316 500314137006 .. CB2IR.314



™en  CARBIDE BURS
-

FRESAS DE CARBURO / TBEPOOCITJTABHbLIE OPbI

m CB23 |
| CB23L

1
US-No. 168 | 169 | 170 | 171 !
- - il |
| Slze/Medlda/Paamep(Dl/IO MM 008 009 0o10 012 p 1-. US-No. 169L | 170L 171L
Lmm 36 | 38 | 41 | 4l | | size/Medida/Pasmep@1/10mm | 009 | 010 | 012
FG OAL 19 mm | 53 | 63 | 63
1 —Tr—— 008 | 009 | 010 | OI2 FG OAL 19 mm
3 [ B — 009 | 010 o1
| 500314168 006 .. CB23.314 500314171006 .. CB23L.314
| FG XL OAL 25 mm
FG XL OAL 25 mm
: q 012 N B 010 | 012
| 500 316168 006... CB23.316 500316171006 ... CB23L.316
|

CB23R

US-No. n71 172
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 012 016
L mm 4,1 4,5
FG OAL 19 mm
—Tr— 02| o6
500314194 006.. CB23R.314

RA OAL 22 mm

i — o2 | o6
500204194 006.. CB23R.204

CB31

US-No. 555 | 556
Size/Medida/Pasmep @1/10 mm | 008 | 009 | 010 | 012 | Ol4
L mm 36 | 3,8 4, 4, 4,5
FG OAL 19 mm

I/ 008 | 009 | 010 | 012 | Ol4
500314107 007 .. CB31.314

FG XL OAL 25 mm

— T/ 010 | 012 | Ol4
500316107007 .. CB31.316

RA OAL 22 mm

OI10 | 012 | 014
500204107 007.. CB31.204




CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO / TBEPOOCIJTABHbLIE GOPbI

CB3IL

US-No. 557L | 558L
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 010 012

L mm 6,3 6,3

FG OAL 19 mm

— T/

500314110 007.. CB3IL.314 o0 | o

FG XL OAL 25 mm

500316110 007 ... CB3IL.316 o0 o

CB33

CB3IR

A.1::p

500314168 007.. CB33.314

US-No. 700 | 701 | 702 | 703
Size/Medida/Pasmep @1/10 MM | O10 | O12 | 016 | 021
L mm 41 | 41 | 45 | 49
FG OAL 19 mm

 T—— 010 | 012 | 016 | 021

CB33R

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 016
L mm 4.4
FG XL OAL 25mm

016
500316194 007 ... CB33R.316

US-No. 1557 | 1558
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 010 | 012
L mm 4,1 4,1
FG OAL 19 mm

[ E—

500314137007 ... CB3IR.314 010 | o
FG XL OAL 25 mm
500316137007 ... CB3IR.316 010 | o1
CB33L

US-No. 700L | 70IL
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 010 012
L mm 6,3 6,3
FG OAL 19 mm

C——— T——= 010 | o1
500314171007.. CB33L.314

FG XL OAL 25 mm

Q10 012

500316171007 ... CB33L.316

CB245

US-No. 245
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 009

L mm 29

FG OAL 19 mm

— T/ 009

500314233006.. CB245.314
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FINISHING INSTRUMENTS g™,
=

FRESAS DE ACABADO /7 ONHNPLI

CF46

CFA4l

US-No. 7104
US-No. 7004 | 7006 | 7008 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm O14
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 Mm 014 | 018 | 023 Lmm 35
OAL 19 mm G E— OAL 19 mm C—T——
CF41FG 500 314 001 071 ... | 014 | o8 [ 023 CF46 FG500 314 254 072.... 0l4

Safe End

CF132

CF48L

US-No. 4
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 010 012 Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 008
L mm 8,0 8,0 L mm 3,0
OAL 22mm . T— OAL 22 mm — T —
CF48L FG 500 314 249 072 ... Q010 012 CF132 FG 500 314 699 071 ... 008
CF48LF FG 500 314 249 042 ... Q10 012 CFI132F FG 500 314 699 041 ... 008
CF48LUF FG 500 314249032 .. (0][6} 012 CFI132UF FG 500 314 699 031 ... 008

e




ey FINISHING INSTRUMENTS
-

FRESAS DE ACABADO /7 ONHWPLI

Safe End
Safe End
//k o .I
i CFI33 | US-No. 7214
" N R
IT; Size/Medida/Pasmep @ 1/10 Mm 010 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 014
fé L mm 4,0 | L mm 6.0
i OAL 19 mm T — OAL 22mm —— 1T —
f CFI33 FG 500 314 159 071 ... 010 CFI134 FG 500314164 071 ... 014
Safe End
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 014 CF2]2L
Lmm 9.0 US-No. 7204 7205
OAL 25 mm C—C—T—— Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 Mm 014 016
CFI135 FG 500 314 166 071 ... Ol4 Lmm 9,0 9,0
| CF135F FG 500 314 166 04l ... Ol4 OAL mm [ —
| CFI35UF FG 500 314166 031 ... ol4 CF212L FG 500314184 072 ... ol4 016




FINISHING INSTRUMENTS ™.,
=

FRESAS DE ACABADO /7 ONHNPLI

CF246 CF247

|
E
|
i

] US-No. 7901 | 7902 | 7903 US-No. 7801 | 7803
| Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 Mm 009 | 010 | OI12 Size/Medida/Pa3mep @1/10 Mmm 009 | oO12

i Lmm 36 | 36 | 36 Lmm 32 | 34

OAL 19 mm ——TrT— OAL 22 mm T——

f CF 246 FG 500 314 495 071 ... 009 | 010 | 012 CF247 FG 500 314195 071 ... o

[ CF 246UF FG 500 314 495 031 ... 009 CF247F FG 500 314195 041 ... 009

. CF283 CF284

| Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 012 O14 Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 014
! Lmm 8,0 8,0 L mm 10,0
y

OAL 22 mm [ E— OAL 25mm — T—/———
-i CF 283 FG500 314289 072 ... ‘ 012 ‘ O14 CF 284 FG500 314290 072 ... 014

R




™o FINISHING INSTRUMENTS
-

FRESAS DE ACABADO / OVNHNPLI

CF379

US-No. 7404 | 7406 | 7408

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 014 018 023 CFBQO

L mm 3,1 3,5 4,2

OAL 19 mm C———T—— Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 MM 016
CF 379 FG 500 314 277 072 Oo14 018 023 L mm 3,5
CF 379F FG 500 314 277 042 Oo14 018 023 OAL 19 mm 1T —

CF 379UF FG 500 314 277 032 014 018 023 CF390 FG500 314274 072 ... 016
oAL22mm M [ —— ; CF 390F FG 500 314 274 042.... 016
CF 379 RA 500 204 277 072 ‘ ‘ o8 ‘ 023 CF 390UF FG 500 314 274 032.... 016

FOR REMOVAL OF RESIN REMAINING
AFTER DEBONDING OF ORTHODONTIC
BRACKETS

CF244K
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 021

L mm 8,0

OAL26mm @~ [ —
CF 244K RA500 204298 072021 | 014

PARA REMOVER RESINA DESPUES DE
HABER QUITADO LAS BRACKETS

ONna YAANEHNA KNEA (LEMEHTA)
MNOCNE CHATUNA BPEKETOB
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CROWN CUTTERS




CROWN CUTTERS

[
36
f FRESAS PARA CORTAR CORONAS / BOPBLI AJ151 PASPE3AHUSI KOPOHOK

“=

For metal, ceramic
and cement cutting

"=

| CB5CK A ﬂ

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 012 014 Fresa para cortar metal
Lmm 40 | 49 porcelana y cemento

FG OAL 19 mm

——— 012 | Ow -

500314194 019 ... CB5CK.314 .-

FGXL OAL 25mm bop ons1 paspesaHus
T 01z | 014 MeTasnsia, kKepaMmunKku
500 316 194 019... CB5CK.316 n LI,EMEHTa

ca. 45°

T e CB4MCL
Lsomm,

CB5MCL

S=EmET I CBoMCL

8,1 mm

CB4MCL A A CB5MCL A A CB6MCL

Size/Medida/ Size/Medida/ Size/Medida/

Pasmep @ 1/10 mm 012 o4 Pasmep @1/10 mm o2 o4 Pasmep @ 1/10 mm 012 14
L mm 4,0 4,0 L mm 50 5,0 L mm 8,1 8,1
FG OAL 19 mm FG OAL 22 mm FG OAL 23 mm

[ E— — 012 Ol4 — T/ 012 014 1T —— o012 ol4
500314139019 ... 500314140019 ... 500314141019 ...

CB4MCL.314 CB5MCL.314 CB6MCL.314




CROWN CUTTERS

FRESAS PARA CORTAR CORONAS / OPbLI J151 PASPE3AHWS KOPOHOK

== Metal cutters
== Fresas para cortar metal
== Gop 45151 paspesaHus MeTasnsa

CB35C

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 Mm 012
L mm 2,0
FG OAL 19 mm
— T—/——— 012
500314138 008.. CB35C.314

FG XL OAL 25mm

— T/ 012
500316138 008.. CB35C.316

:- AMALGAM REMOVING BURS

CB37

=

500314139008 .. CB37.314

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 012
L mm 3,5
FG OAL 19 mm

O — 012

FRESAS PARA REMOVER AMALCAMAS 7/ LOPbI AJ151 AMAJILIAMDI

=

Besides the aspect of health protection

during the removal of insufficient amalgam fillings.

Toothing with a pyramid-shaped

cutting tip.

Cleary defined chip spaces for

high efficient cutting of amalgam
and proper removal of the derbis.

“=

Solo para trabajar con amalgama

No causa efectos secundarios (vapor de mercurio)

Gracias al filo se desmora el cemento
sin calentarlo.
El filo proyectado de manera especial

para no bloquear el instrumento durante su trabajo.

=

Tonbko onst paboTkl B amasnrame,

He Bbi3biBaeT NoboyHoro s¢pdexTa B BULE NapoB pTYTH.
[naBHUK AaeT BO3SMO>KHOCTL paCKpOLWNTL
LLleMeHT

6e3 ero HarpeBaHusl (cneKaHus).

CneuymnansbHO CKOHCTPYUPOBAHHOE OCTpue

NCKJTHOYaeT BO3MOXKHOCTL 3alleMJIeHUs1 UHCTPYMEHTa BO BpeMsi pa6OTbI.

CB2IRMX

Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 012
L mm 4,2
FG OAL 19 mm

—— o12

500 314137 006 ... CB2IRMX.314
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DENTAL BURS MANUFACTURER

SURGICAL BURS




CBI4l

SURGICAL BURS

FRESAS PARA CIRUGIA / GOPbI OJ151 XUPYPT

Size/Medida/Pasmep @ 1/10 Mm \ 010 \ o2 \ 014 \ 016 \ 018 \ 023 \ 027 \ 031 \ 035 \ 040
OAL 44,5 mm d [

CB 141 HP 500104 001291 ... \ \ \ ol4 \ o016 \ 018 \ 023 \ 027 \ 03I \ 035 \ 040
OAL 26 mm 1 e

CB 141 RAL 500 205 001 291 .. \ 010 \ o2 \ o4 \ ole \ o8 \ 023 \ \ \ \
OAL 34 mm e M

CB 141 RAXL 500 206 001291 ... \ 010 \ o2 \ ol4 \ o016 \ 018 \ 023 \ \ \ \

- CBIl4IA

| Size/Medida/Pasmep @ 1/10 Mm \ 010 \ 012 \ ol4 \ 016 \ 018 \ 023 \ 027 \ 031 \ 035 \ 040
OAL 44,5mm q [ ——
CB141A HP 500 104 001298 ... \ \ \ ol4 \ 016 \ 018 \ 023 \ 027 \ 03I \ 035 \ 040
OAL 26 mm T
CB 141A RAL 500 205 001 298 ... \ 010 \ o2 \ o4 \ ole \ o8 \ 023 \ \ \ \
OAL 34 mm 12 M
CB 141A RAXL 500 206 001298 ... \ 010 \ o2 \ o4 \ ol6 \ o8 \ 023 \ \ \ \

CB151

Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 016
L mm 10,7
OAL 23 mm [ E—

CB 151 FGL 500 315199 295 ... ‘ 016
OAL 28 mm — T/
CBI151 FGXL500 316199295 .. ‘ 016
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 016
L mm 9,0
oAL445mm |

CB 161 HP 500104 408 295 ... ‘ 016
OAL 29 mm 1S

CB 161 RAL 500 205 408 295 .. | o6
OAL 28 mm [ —

CB 161 FG XL 500 316 408 295 ... ‘ 016

CB152 !

|

Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm Ol4 | 016
L mm 9.0 9,0
OAL 23 mm [ —
CB152FGL 500315210295 .. ‘ O14 016
OAL 28 mm < —
CB 152 FG XL 500 316 210 295 ... ‘ 014 016
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm ol16
L mm 9,0
onL445mm |
CB162HP 500104 408 297 ... ‘ 016
OAL 29 mm T =
CB 162 RAL500205408297... ‘ 016
OAL 28 mm —— T
CB 162 FG XL 500 316 408 297 ... ‘ 016




40:-

CBI62A

SURGICAL BURS

FRESAS PARA CIRUGIA / GOPbI AJ151 XUPYPTI

CBI64

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 016
L mm 9,0
oAL 445mm  (
CB162A HP 500104 408 298... ‘ 016
OAL 29 mm =
CB162ARAL500205408298... 016
OAL 28 mm ( —
CB162A FG XL 500 316 408 298... 016
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 023
L mm 70
oAL 445mm d
CB165HP 500104 408 297 ... ‘ 023
OAL 29 mm 1o e
CB 165 RA L 500 205 408 297 ... | 023
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 023
L mm 10,0
oAL 445mm (
CB167 HP 500104 410 297 ... ‘ 023
OAL 29 mm T
CB167 RAL500 205410297 ... ‘ 023

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 010
L mm 6,0
oAL 445mm |

CB 164 HP 500104 407 297 ... ‘ (0][6}
OAL 29 mm T =

CB 164 RAL500 205407297 ... ‘ (0][6}
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 021
L mm 10,0
oAL 445mm ( |

CB 166 HP 500104 409 297 ... ‘ 021
OAL 29 mm 16

CB166 RAL500 205 409 297 ... ‘ 021
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 012

L mm 8,0
OAL 25mm [ E—

CB255E FG L 500 315 415298 ... ‘ 012
OAL 28 mm [ E—

CB255E FG XL 500 316 415 298 ... ‘ 012
oAL 44,5mm ( \

CB255E HP 500 104 415298 ... ‘ 012




CROWN PREPARATION SET BY DR. A. ZAVADKA

SET PARA PREPARACION DEL DIENTE (PARA DESPUES PONER LA CORONA) DE DR. A. ZAVADKA
HABOP 0151 MTPENAPUPOBAHKS 3YBA MO KOPOHKY OT JOKTOPA A. 3ABA IKA

Ao o

KOM®POPTHON.

Reduce your worRing time from 30 minutes to 10 minutes only with our new exclusive preparation
set with CCQ system, your work will be fast, easy and comfortable.

Reduzca el tiempo del trabaj de 30 minutos a solo 10 minutos con nuevo set exclusivo para
preparacion del sistema CCQ. Tu trabajo sera rapido, facil y confortable.

CokpaTuTe BpeMst 06paboTku ¢ 30 40 10 MUHYT C HaLLIMM HOBENLLMM 3KCKJIHO3UBHLIM HabopoMm
OJ1s1 NpenapupoBaHust Ha ocHoBe cucTeMbl CCQ. Balwa paboTa 6yneT 6LICTPOM, MPOCTOM U

-
N

(

B~

e
K

g S’
[\ u

MarRing the occlusal surface (1,5 mm for ceramic crown or 1,9 mm

for metal-ceramic crown)

Marca la superficie de mastificacién (marcador de profundidad 1,5
mm - corona de céramica o 1,9 mm — corona de ceramica y metal)
MapKknpoBKa »<eBaTesibHOM NOBepXHOCTU (MapKep 1,5 MM -

Kepamuyeckast KopoHKa unm 1,9 MM KOpOoHKa MeTasni-Kepamuka)

Separating teeth
Separacion de las paredes
aproximales

Cenapayust KOHTaKHOWN
NoBepXHOCTUN

MarRing the cervical teeth line
Marcar un escalén de la
superficie cerca de encias
MapKnpoBKa npuiieeyHomn
MOBEPXHOCTN (MapKMpoBKa
ycTyna)

Reducing by grinding the sides
Reduccién de la superficie lateral
PenyKkunst 6GokoBom
NnoBepxHOCTUN

Reducing occlusal surface
Reduccién de la superficie de
masticacion

PenyKkuns >keBaTenbHbIX
rnoBepxHocTen

Reducing occlusal surface
Reduccién de la superficie de
masticacion

PenyKuns >keBaTenbHbIX
rnoBepxHocTen

Reducing occlusal surface
Reduccién de la superficie de
masticacion

PenyKuns >keBaTenbHbIX
rnoBepxHocTen

Reducing (special case):
Reducing (preparing) metal post
Un caso especial:

Reduccion del poste metalico
PenyKkuns (ocobnI cryyan):
Penykuns (o6paboTka)
MeTanIMyYeckom KOPOHKO-
KOPHeBOW BKanKku

N

Final preparation

Trabajo final
OuHUWHas o6paboTka
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«™m  INTRA ORAL MIRRORS
-

ESPEJOS BUCALES /7 BHYTPUPOTOBLIE 3EPKAJIA

TITANIUM MIRRORS

VERDENT

ESPEJOS DE TITANIO

TUTAHOBDIE 3EPKAJIA

SIZE 3 SIZE 4 SIZES
20 MM 22 MM 24 MM



INSTRUCTION OF ROTARY TOOLS i45

VERDENT E=d

Dentist rotary tools for preparing, finishing and polishing enamel and composites.

All rotary tools need to be use accordingly with instruction Reeping standard work

conditions like:

Recommended rpm.

Light pressure.

Mounting concentricity.

Use of appropriate materials for cleaning and disinfection and physical conditions like:
Cutting speed.

Strength tool for bending and torsion.

WorR temperature.

1. TERMS OF USE:

You need to use only efficient tools like FG, RA and HP.

You need to fixed rotary tool according to instructions for hand pieces.

You need to fix rotary tool as concentricity as it's possible, rotary tool cannot has contact with hand piece cover.

You need to check recommended rpm for tool and if this rotary speed is impossible to obtain, you need to change the tool.
We recommended to use protect glasses for work.

2. RECOMMENDED ROTATION SPEED:

Maximum rpm is determined not only with physically parameters but also with force of vibrations.
That's why we recommend to not cross maximum rpm.

Crossing of recommended rpm can destroy hand piece.

Minimal rpm is limited of efficiency treatment.

Below this speed tool won't work as good as we expect.

BASIC RULES:

Large-diameter tools require less rotation speed.
Long tools require less contact force.

3. RECOMMENDED CONTACT FORCE:

Pressure max. O,3-2N.
If you use recommended pressure, tools will stay in as same shape as at the beginning and you won't destroy bearings in hand piece.
If you use recommended tightening torque you won't damage develop tissues.

4. COOLING AT WORK:

Using coolant spray is required according the law. It concerns all tools with RA and FG shank.
Cooling helps to avoid overheating in teeth and tools.
Follow this instruction helps you to extend the life of tools and prevent to generating side-effects.

5. STERILIZATIONS AND CLEANING:

You should disinfect, clean and remove all pollution from tools’ surface before you start to work with. This action you should repeat
after using. Then you should put rotary tools in ultrasonic cleaner or in running water. You can repeat this action if you need to.
After cleaning, you should carefully dry tools to avoid rust.

You can sterilize rotary tools in following conditions: maximal sterilize temperature is 134°C/273,2°F,

time of sterilization is min. 20 minutes in temp. 121°C/250°F or 5 minutes in temp. 134°C/273,2°F; maximum 10 sterilization cycles.

6. PRODUCT LIFE:

Decreases of followings: losses in diamond powder, losses in nickel plate or any deformations qualified
products to eliminated from use.

7. DESTROYED TOOLS ELIMINATION:

Don't use tools with distorted shank (possible vibrations). Don't use tools with corrosion signs. Don't use tools which are not sharp enough.

8. HOW TO STORE IT:

Rotary tools need to be stored in dry and darken place. After remove the original package you need to avoid contaminations and
mechanical damages.

If you're not followed the above recommendations, there is a riskR of danger for your
patients and tools'damages!



INSTRUCCIONES DE USO

Y CONDICIONES DE SEGURIDAD
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Fresas dentales de diamante para preparar, acabar y pulir las substancias duras y los
materiales utilizados en la odontologia.
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Todos los instrumentos deberdn ser utilizados conforme a las instrucciones de uso y estandares de trabajo, tales como: velocidad
recomendada, presion ligera, montaje concéntrico, asi como la aplicacién adecuada de preparados de limpieza y desinfecciéon. Los
parametros fisicos a observar son: velocidad de corte, resistencia de torsién y doblado de los instrumentos, temperatura de trabajo
y vibracion caracteristica.

1. Condiciones de uso

Se debe utilizar exclusivamente turbinas contra-angulos y piezas de mano plenamente funcionales.

Se deben montar las fresas Unicamente en sus instrumentos correspondientes, segun las terminaciones de cada fresa.
Se debe montar la parte activa lo mas céntrico posible, evitando el contacto con el armazoén del instrumento.

Se debe revisar la velocidad recomendada para el instrumento utilizado; en caso que no se pueda alcanzar la velocidad
recomendada, se debe cambiar al instrumento. Se deben utilizar gafas de proteccién durante el uso de los instrumentos.

2. Velocidades recomendadas

Cada instrumento debe ser utilizado segun las velocidades de trabajo permitidas especificadas en la tabla inferior.

Velocidad méaxima esta determinada no sélo por los parametros fisicos, sino también por la fuerza de la vibracién, por lo tanto no
debe ser superada. Superar la velocidad permitida puede destruir el instrumento. La velocidad minima es el umbral de eficiencia
para el desarrollo del trabajo. Debajo de esta velocidad, el instrumento no funcionard como se podria esperar.

Reglas basicas

Los instrumentos de diametro mayor requieren velocidades de rotacion menores. Los instrumentos largos requieren
menos fuerza de presion.

3. Fuerza de presion recomendada

Fuerza de presion maxima 0.3-2N.

Si se utiliza la fuerza de presion de recomendada los instrumentos se mantendran en la mejor forma y se evitara la temprana
destruccion o malformacion de los mismos.

De la misma manera, no se danaran los tejidos con los que se trabaje ni la maquinaria interna del instrumento si se utiliza la fuerza
de presion recomendada.

4. Enfriamiento durante el trabajo

Enfriamiento con espray de agua es obligatorio segun el reglamento. Esto es aplicable para todos los instrumentos de contra-
angulos y turbinas. El objetivo de enfriar el instrumento no es bajar la temperatura de trabajo del mismo, sino evitar la acumulacion
del calor en el diente y el instrumento. El seguir estas recomendaciones evitara los efectos secundarios y ayudara a mantener los
instrumentos en buen estado.

5. Esterilizacion y limpieza

Antes de utilizar los instrumentos se deben desinfectar, limpiar y remover todas las particulas organicas. La misma actividad se
debe repetir después del uso. Los instrumentos deben ser limpiados con ultrasonido o agua corriente. Esta actividad se puede
repetir en caso de urgencia o necesidad. Después de la limpieza se deben secar para evitar la corrosion.

Condiciones de esterilizacion de instrumentos:

- Temperatura maxima de esterilizacion 134°C/273.2°F.

- Tiempo de esterilizacién, por lo menos 20 minutos a 121°C/250°F o 5 minutos a 134°C/273.2°F; maximo 10 ciclos de esterilizacion.

6. Tiempo de vida del producto

Es el tiempo durante el cual las fresas mantienen sus rasgos caracteristicos y se pueden utilizar.
La pérdida de alguna de estos rasgos (desgaste de grano de diamante, deformaciones, etc.) descalifica al producto como util.

7. Eliminacién de los productos no aptos para uso

No utilice instrumentos con mango deforme (pueden causar vibraciones). No utilice instrumentos con signos de corrosion
(riesgo de fragmentacion de la membrana de niquel y de diamante, asi como contaminacion).
No utilice instrumentos que no se encuentran los suficientemente afilados.

8. Manera de almacenamiento

Los productos deben ser guardados en un lugar seco y no deben ser expuestos a los rayos solares.
Después de sacados de su empaque original deben ser protegidos de contaminaciéon y destrucciones mecanicas.

jAl ignorar cualquiera de las recomendaciones posteriores, se pone en riesgo la seguridad del
paciente y se puede danar los instrumentos!



NHCTPYKU WS IO SKCTJTYATALU N ilﬂ

CTOMATOJIOITMYECKNX GOPOB N YCJT0OBWS BE3OMNACHOCTU

VERDENT

CTomaTonormyeckme potaLMoHHbLIE MHCTPYMEHTLI, Chy»Kaw e obpaboTKke,
NnpenapupoBaHunio, OTAENKE U MOSIMPOBAHNIO TBEPAbIX, 3yOHLIX BEWECTB, a Tak>Ke
MaTepuasioB, UCMOJIb3yeMbIX B CTOMATOSIOMMN.

Bce MHCTPYMEHTLI clieflyeT UCMoSb30BaTh COrfacHO UHCTPYKLUK, C COXPaHEHMEM OCHOBHLIX NapaMeTpoB paboThl.

Mo napameTpamu paboThl NoApasyMeBaeM: CKOPOCTL BPaLLeHusl, CUITy OaBSeHUsl, COOCHOe KpersieHue U NpUMeHeHne
COOTBETCTBYHOLMNX OUNCTUTENLHLIX U Ae3NHOULMPYHOWMX NpenapaTtoB. o ¢usnyecknmm napameTpammn noapasyMeBaem:
CKOPOCTL Pe3aHusl, MPOUHOCTL UHCTPYMEHTA Ha crbaHue 1 CBopavMBaHue, TemrepaTypy paboThbl, XapakTepUcTUKy BUBpaLun.

1. NpaBwuna ncnonb3oBaHusI:

- Gopbl ynakoBaHbl B 6MCTepbl, ClleAyeT OTKPbIBaThL OTPe3asi BEPXHHOH YacTh YNAKOBKM (COrIacHO KapTUHKE Ha YNaKoBKe),
- YcTaHOBKa MHCTPYMEHTa LOJI»KHA OCYLLECTBASITLCSI COMTAaCHO MHCTPYKL MM 1151 HAKOHEYHUKOB,

- CneayeT NpUKpenuThL MHCTPYMEHT KakK MOXKHO 6oJiee COOCHO, He MOYET MMETL KOHTaKTa C KOPryCOM HaKOHEUHMKA,

- CnenyeT NpoBepuTL peKoMeH4ATeNIbHYH CKOPOCTL BPALLLEHUS], B CJlyYae HEBO3MOXKHOCTU NOJTyYeHMsl peKoMeH 4,aTeIbHOM
CKOPOCTH, CrieAyeT MOMEHSITL NHCTPYMEHT,

- Bo Bpemsi paboThl criefyeT Nnosib30BaThCsl 3alMTHLIMU OYKaMu,

- CnefyeT rnosib30BaThCsl TOSLKO TEXHUUYECKM NCMPABHLIMU TYPBUHHBLIMU, YTNOBLIMU U NMPsSiMLIMU GopamMu.

2. PekoMeHaaTesnbHbIe CKOPOCTU BPALLLEHMUS!:

— Kark Ot MHCTPYMEHT crieayeT ynoTpebrisiTh B npeaenax 4onyCTUMLIX CKOPOCTeN BpaleHusl, crnetnduKaLmio KoTopbiX
npencTaBasieT HXKeceytowas Tabnmua.

- MaKkcumanHasi CKopoCTh OMNpeaesisieTcst He TosbKO GU3NYecKMmM napaMmeTpaMm 06paboTiK, a Takyke pasmepoM BUbpaumu,
NMO3TOMY HeJlb351 HUKOTAa ee NpeBbIWaTh. [peBbIleHne MoOXKeT CTaTh NPUYMHON NOBPeXK 4eHNs CTOMATONIOrMUYeckoro HakoHeuH1Ka.
— MuHMMarbHas CKOPOCTL BPaLLeHUst IMMUTUPYETCs1 3 bEeKTUBHOCTLH 06paboTKU. HMyKe 3TOM CKOPOCTUM MHCTPYMEHT He paboTaeT
COOTBETCTBEHHO OXKUOAHUSIM.

OcHoBHbIe npaBuia:
VHCTPYMEHThI € 6OMLIUNM AUMaMETPOM TPEBYHOT MeHbLUE BPaLLeHU. JINHHLIE UHCTPYMEHTLI TPeBYHT MeHbLUEN CUMLI LaBieHUs!.

3. PEI(OMeH,D,aTeJ'Il:Haﬂ Cu1na gaBrieHust.

— Cuna gasneHust makc. 0,3 -2 H.

— He npeBbileHne peKoMeH4aTesNbHOM CUSIbI LaBIeHUs1 UHCTPYMEHTOB OXpPaHsieT MHCTPYMEHTLI Nepen aedopmMaumer paboyein YacTu.
— He npeBbIleHVe peKoMeH 0aTeNbHOM CUTbI A,aBNEHNSI MIHCTPYMEHTOB, He [,0MNyCKaeT NoBpeXkaeHuns 0bpabaTbiBaeMbIX TKAHEN.

— He npeBbIWweHe peKoMeH0aTeNLHOM CUSbI 4ABSIEHNSI UHCTPYMEHTOB, HE [4,0MYyCKaeT NOBPeXKAeHMSI NOOWNMHNKOBR
CTOMAaTOJSIOrMYEeCKOro HakOHeYHKKa.

4. OxnarkaeHue Bo BpeMsl paboThi:

Oxnax<kaeHne BoOHLIM CripeeM sIBSisieTcst 06s13aTesIbHLIM MO 3aKOHOMOSOYKEHNH. DTO KacaeTcsi BCeX MHCTPYMEHTOB Mpu
NCMOSb30BaHUN TYPOUHHLIX M YTNOBLIX 60POB. Lienro oxnarkaeHust SIBASIeTCs1 He MOHWYKeHWe TeMnepaTypbl paboThl MHCTPYMeHTa,
a He gonylieHne akKyMynsiuvm Tenna B 3y6e n nHctpymeHTe. Co6ntoAas BbileyKasaHHbIe pekoMeHAaumm, Npo o iuM CpoK paboThl
WHCTPYMEHTOB M MpeaoTBPaTUM BOSHUKHOBEHME NOBOYHbLIX HEBLIFO4HLIX Pe3YSbTaToB paboThl.

5. Crepunusaumst U OUMCTKa:

- Nepen ncnons3oBaHnem criefyeT Ae3VHOULNPOBaTL MHCTPYMEHTLI, O4YUCTUTDL, YA,aNUTL BCe OPraHuYeckmne Yactuubl. Jencrsme
crenyeT MOBTOPUTL MNOCSIE UCMOSL30BaHMSI.

— 3aTeM MHCTPYMEHTbI OUMUCTUTDL YIILTPA3BYKOM UM Mo Tekyyel BoAol. B cnyyae Heo6xo4MMoCTH OeCTBUE MOBTOPUTLD.

- lNocne ouncTiM cnenyeT OCyLWNTL MHCTPYMEHT, B MIPOTUBHOM CJlyYae MO>KeT KOPpPO4MPOBaTL.

— VIHCTpYMeHTLI He06X0 A MMO CTEPUNN30BaTL B CIeAYHOLLUX YCITOBUSIX:

MakcumanisHasi Temnepartypa ctepunusaumnm 134°C/273,2°F. Bpemsi cTepunimsanmn (BpemMst SKCnosunumm B TemnepaType
cTepunmsannm, He MeHbLe yem 20 MUHYT npu Temnepatype 121°C/250°F nnu 5 MuHy T npu TemnepaTtype 134°C/273,2°F).
KonnuecTBo cTepnnn3aLMoHHLIX LIMKIIOB OMNpeaensieTcsl BpeMeHeM <M3HN NpoayKTa (o4HaKko He 6onbLie yem 10 LnKoB).

6. Bpemst »KM3HM NpoayKTa:

Bpemsi »KM3HM MPOoAYKTa 3TO CPOK, B TEUYEHNE KOTOPOIro COXPAHSIFOTCS! ero SKClyaTalnoHHbIe KauecTBa. [oTepst Kakon-nnmbo ns H1UX
(yBLITOK B @niIMasHOM MOKPLITUK, HUKENIeBOM MOKPLITMY, AedopMaLmmn) KBanupuumMpyeT NpoayKT K TOMY, UTOBbLI 3IMMUHUPOBATL ero
13 ynoTtpebneHusi.

7. InnMmmHaumst nedpeKkTHbLIX MHCTPYMEHTOR:

He ynoTpebnsiT MHCTPYMEHTOB CO CKPUBSIEHHLIM YEPEHKOM (BUBpaumn). He ynoTpe6risiT MHCTPYMEHTOB C NMPU3HaKaMn KOppo3um
(PYCK dparMeHTaL MM HUKENEBOro MOKPLITUS], @ TaKyKe aIMasHOro NMOKPLITUSI U MOSIBMIEHME 3apaXkeHnit). He ynoTpebnsiTh Tymnbix
WNHCTPYMEHTOB (TEPMUYECKUE SIBIIEHMST)

8. Cnocob xpaHeHwust:

N3 oenve XxpaHUTL B CYyXOM, Y He SKCMOHWPOBaHHOM Ha Slyuu ConHLUa MmecTe. [locsie Toro, Kak MpoAyKT BbIHEM U3 OPUTMHASILHOMN
YNaKOBKW, XpaHUTL B YCITOBUSIX, OXpaHsSIOLWWMX nepen 3arpsisHeHneM n MexaHnyecKnMm noBpe>KageHunsiMmu.

He cobnoneHuve BhileyKasaHHbLIX MpaBusl yrpoXkaeT pUCKOM 4J151 34,0PpOBLS NALMEHT],
a TaK>Ke yrpoykaeT NnoBpeXkaeHnemM ycTpoicTeal
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